MetaCut Finish’ten neler beklemelisiniz?

Hassasiyet
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Makine bakimi

Hassasiyet — MetaCut kullandiktan sonra elde edeceginiz hassasiyet kesinlikle istediginiz
kadar olacaktir. Fakat akilda tutulmasi gereken Onemli bir nokta hassasiyet tasarim
asamasinda dikkate alinmaya baglanmasi gereken bir konudur. Hassasiyetten kasit CAD
modeline ne kadar yakin bir isleme yapildigidir.

Eger CAD modelinin miikemmel oldugunu kabul edersek gercek islemeye
geecmeden dnce hata yapabileceginiz iki yer kalir. Birinci hata CAM sistemindedir. Takim
yolu olustururken tolerans veya “Chordal Deviation” adiyla bunu belirlersiniz. Burada
akilda kalmas1 gereken konu kabul edilebilir hata oraniyla takim yolu olusturmay1 bastan
kabul edersiniz. Miikemmel yoktur sadece buna ¢ok yakin olabilirsiniz.

Ikinci hata ise MetaCut’ta olabilir. MetaCut her nokta verisi igin yay veya egri fit
etmelidir. Burada da bir tolerans degeri belirlersiniz. CAM sisteminizdeki hataya bunun
da eklenecegini diisiinerek toplam hatanin belirlediginiz rakamin altinda olmasina dikkat
ediniz.

Farkli CAM sistemleri farkli sekillerde tolerans belirlemektedir. 3 olasilik
bulunmaktadir:

1) Tolerans degeri tek girilmesine ragmen bu “+ / - anlamindadir ve girdiginiz degerin
iki kat1 dikkate alinir.

2) Tolerans degeri toplam toleransi ifade eder. Takim yolu belirlenen degerin yarisi1 kadar
alta ve liste miisaade edilir. Birinci maddeye gore iki kat daha hassas olduguna dikkat
ediniz.

3) iki farkl1 tolerans degeri belirlersiniz. Biri yiizeyden yukarda digeri igine girebilecek
degeri ifade eder. Bu iki degerin toplami1 gercek toleransi verir.

Buradan anlasilacagi lizere CAM sisteminizin hangi metodu kullandigini bilmeniz
gerekmektedir. Eger bilmiyorsaniz kullandiginiz hassasiyet degerini bilmiyorsunuz
demektir. MetaCut bir numarali metodu kullanmaktadir.



Eger CAM sisteminizin hangi metodu kullandigini bilmiyorsaniz MetaCut’1 kullanarak
daha kiigiikk toleranslar1 uygulayabilirsiniz. Ayni zamanda MetaCut’t kullanarak
toleranslar1 degistirmek suretiyle CAM sisteminizin hangi metodu kullandigin1 da ortaya
c¢ikarabilirsiniz. Ve unutmayin ki MetaCut aldig1 dosyaya daha kiigiik toleranslari
da rahatlikla uygulayabilmekte ve yeterince yakin sonuglar elde edebilmektedir.

Isleme zamammnin azaltilmas1 — Isleme zamaninda biiyiik bir diisiis gdrmelisiniz.
Parcadan pargaya, makineden makineye degisen diisilisler yasanir fakat genellikle yiiksek
hiz kontrolleriyle %15-50 ve konvensiyonel kontrollerle %200-400 azalmalar goriiliir.
Bu da hiz kontrolii ve modlar aras1 gecislerden kaynaklanir. Ayni zamanda hi¢ hata
eklenmedigini de not ediniz. Bunun yaninda daha kisa zamanda daha hassas isleme
sonuclar1 gérmeniz de kaginilmazdir.

Finish Kalitesi — MetaCut igerisinde yer alan hiz kontrolii ve mod gecisleri sayesinde
karmasik sekillerinizin yiizey finishinde iyilesme goreceksiniz. Finishin iyi olmas1 demek
elle parlatmanin azalmasi ve liretiminizin hizlanmasi demektir. Daha az elle parlatma da
daha hassas parca anlamina gelmektedir.

Yiizey kalitesindeki artisin asagida agiklanan birgok sebebi vardir:

Takim {iizerindeki kontrol kabiliyetiniz. Eger makinaniz eskiyse ve eski tip kontrol
mevcutsa yiizey kalitesinde biiyiik farklar goriirsiinliz. Modern bir makineye
sahipseniz kalitedeki degisim daha az belirgin olacaktir (hala daha kisa siirede islemeyi
tamamlarsiniz).

Hiz kontrol tablonuz i¢in ne kadar iyi veri topladiginiz.

Kati durug/stirekli modlar arasindaki gegisi kullanip kullanmadiginiz.

CAM sisteminizde ve MetaCut’ta ne kadarlik tolerans belirlediginiz. CAM sisteminiz
ve MetaCut’ta kullandigimiz toleranslarin toplami CAM sisteminizde genelde
kullandigimizdan daha biiyiikse ylizey finishiniz daha kétii olur.

Parlatma zaman - Finish kalitesinde oldugu gibi zamani etkileyen bir¢ok faktdr vardir.
Eger parcaniz “mirror” finishe ihtiya¢ duymuyorsa neredeyse hi¢ parlatmaya ihtiyag
duymazsiniz. Parlatma zamanindaki esas azalma MetaCut’1t ne kadar iyi anladiginiza,
ayarladigimiza ve kullandigimiza baglhidir. Unutmayin ki yiizey finish ve parlatmada
azalma hassasiyet ile baslar.

Makine Bakimi — Bu 6lgmesi imkansiz olan fakat MetaCut ile optimize edilmis takim
yollar1 ile c¢alisgtigimizda makinenizde gozlemleyebileceginiz fiziksel bir farkliliktir.
Makineniz calisirken bu farki gézlemleyebilir hatta dokundugunuzda hissedebilirsiniz.
MetaCut ile optimize edilen bir takim yolunun islenmesi sirasinda daha sarsintisiz
calisigin1  gozleyebilirsiniz. Daha diizgiin takim yollar1 makinenizin daha hizli
caligmasini saglayacaktir.
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Metacut Finish:
MetaCut Finish'in bazi ozellikleri:

= Servo yigilma problemlerinin ve block tansferin tamamen eliminasyonu.

2 Var olan CAD/CAM yazilimlarinizda sorunsuz kullanim.

2 3D dosya goriintileme, zumlama, dondiirme, entity tipi renk kodlama, coklu es
zamanl goriiniimler ve daha fazlasini sunan tam grafik ara yiiz.

= Son teknoloji yliksek hizdaki CNC'lerin bile performansini gelistirir.

2 Biiyiik adimlarda isleme yaparken overtravel'1 onlemek i¢in tam, makina bazli, adim
kontrolii MetaCut sayesinde artik olanakli hale gelmistir.

= Gelistirilmis ylizey finisi ve buna bagl olarak parlatmada azalma.

= Bir keresinde ¢ok kesit gerektiren parcalarin hafizaya yerlestirilmesine kiiciik dosya
biiyiikliikleri saglayarak izin verir.

2 Makina takimimizin hareket eden parcalarinda asinma ve yirtilmada biiyiik disiis
saglar.

2 NURBS isleme opsiyonu.

MetaCut Pro:

MetaCut Pro, MetaCut Finish Ozelliklerinin tamamini i¢ermektedir. Bu oOzelliklere ek
olarak 3-eksen yaylar ve NURBS o6zelliklerini kullanir ve NURBS isleme opsiyonunu
size sunar.

Modern CNC kontrolleri, dzellikle yiiksek hizdaki islemeler igin yiiksek kalitedeki CNC
programlarindan daha faydalidir. Kalip yapimcilari geleneksel dogrusal hareketlerle sik sik kalite
ihtiyaglarmi karsilayamazlar. “MetaCut, giiclinii Siemens'in miisterilerinde SINUMERIC 840D
kontroliimiiz ile yapilan testte etkileyici bir sekilde gosterdi.” Dr. Werner Eberlien, Sales-Field Mold
& Die Siemens AG-Automation & Drives, Germany

“fIk seferinde kuskuluydum, sadece bir giin sonra tamamiyla ikna oldum. MetaCut ile daha
giiclii bir basar1 elde ettik ve makinalarimiz da %15-25 daha hizli ¢alisiyor. Hatta ileri-teknoloji
Adronic HSC kontroliinde bile hizlanma gozledik. MetaCut't biitiin miisterilerimize &neriyoruz.”
Werner Bendel, Production Manager OPS GmbH, Germany(HSS CNC iireticisi)
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